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B.00.00.00
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH (ST) ST

I. CZESC OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.

,Przebudowa pomieszczen Pracowni Endoskopii i Apteki Szpitalnej oraz remont dwdch pomieszczen
magazynowych w budynku B na potrzeby PZOZ w Starachowicach wraz z instalacjami wod-kan, c.o,
wentylacji mechanicznej z klimatyzacjg, gazéw medycznych oraz elektrycznymi” zlokalizowana w
Powiatowym Zaktadzie Opieki Zdrowotnej w Starachowicach przy ulicy Radomskiej 70.

2. Przedmiot i zakres robét budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg3 wymagania ogélne wykonania i odbioru
robét dotyczace zamierzenia inwestycyjnego p.n

,Przebudowa pomieszczen Pracowni Endoskopii i Apteki Szpitalnej oraz remont dwdch pomieszczen
magazynowych w budynku B na potrzeby PZOZ w Starachowicach wraz z instalacjami wod-kan, c.o,
wentylacji mechanicznej z klimatyzacjg, gazéw medycznych oraz elektrycznymi” zlokalizowana w
Powiatowym Zaktadzie Opieki Zdrowotnej w Starachowicach przy ulicy Radomskiej 70.

3. Roboty towarzyszace i tymczasowe.

W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072 przewiduje
sie wykonywanie robét towarzyszgcych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu budowy.

4. Informacje o terenie budowy.

Obszar przewidziany pod inwestycje znajduje sie na dziatce nr 9/68 obreb 002 Starachowice przy
ulicy Radomskiej 70 w Starachowicach. Dostep do drogi publicznej realizowany jest poprzez istniejgcy
Zjazd.

Terenem budowy jest wyzej wymieniona dziatka przy ulicy Radomskiej 70 w Starachowicach, w tym miejsca
przeznaczone na place sktadowania materiatdbw budowlanych niezbednych do wykonania okreslonego
zamowienia.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zamowienia, az do zakonczenia i odbioru kohcowego roboét. W czasie wykonywania robét Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce. Fakt
przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony
z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuije sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.

4.1. Organizacja rob6t budowlanych:

Wg zasad BHP, p.poz. oraz harmonogramu robét.

4.2. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich:

Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn iurzadzeh
posiadajgcych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu budowy
tadma znakowa przez Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia rob6t ma obowigzek stosowac sie do przepiséw zawartych w ustawie
z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony $srodowiska”, a w szczegdlno$ci:

- utrzymywacé w nalezytym stanie teren budowy;

- podejmowac¢ wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb trzecich lub
wiasnosci, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie realizacji
zamowienia na terenie i wokot terenu budowy;

- zachowa¢ s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych
pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla $rodowiska
wodnego;

- zachowac srodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

- thumic¢ hatas;

- na biezgco wywozi¢ oraz utylizowaé gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi przepisami.
Wszystkie koszty wynikajace z zapisdw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.



4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zamdwienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw Bezpieczenstwa i
Higieny Pracy, a w szczegdélnosci ma zadbac¢ o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych, a
takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczehstwa wokoét  terenu
budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymog, aby realizacia umowy przebiegata zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;j.

4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:

Nie lezy w gestii Zamawiajgcego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy, lecz Zamawiajgcy zapewni teren
w celu ewentualnego posadowienia kosztem Wykonawcy kontenera magazynowo — socjalnego na czas
trwania robot.

4.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢é dostepnos¢ do
drogi pozarowej oraz zapewni¢ wlasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

4.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykona¢ daszki zabezpieczajgce
nad ciggami komunikacyjnymi.

5. Nazwy i kody CPV.

Nazwy i kody CPV.

1) Dziaty robét:
45000000-7 Roboty budowlane.
. Grupy robét:

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.

. Klasy robdt:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych;
45320000-6 Roboty izolacyjne

45430000-0 Pokrywanie $cian i podtog

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate.

. Kategoria robot:

45223000-6 Konstrukcje.

45262300-4 Betonowanie.

45262310-7 Zbrojenie.

45262520-2 Roboty murarskie

45324000-4 Tynkowanie

45262650-2 Oktadziny

45442100-8 Roboty malarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojec¢ i okreslen niezdefiniowanych.
Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.

1. Wymagania ogélne.

Wszystkie materialy zastosowane do realizacji zamdwienia winny posiada¢ odpowiednie atesty
dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie
z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r.
,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiada¢ parametry nie gorsze od
zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatdw dostarczona
celem wykonania robét winna posiada¢ dokumenty okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Warunki sktadowania.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy zostang one wbudowane,
byly odpowiednio zabezpieczone, zachowaty swojg jakos$¢é, wlasciwosci i byty w kazdej chwili dostepne
do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych do wykonanie zamodwienia
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materiatow. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli,
witgczajgc pracownikow, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatébw. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatow, ktére wzbudzg watpliwo$¢ Zamawiajgcego, co do ich jakosci.

Przed przystgpieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg by¢é przedstawione do akceptacji
Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badan obcigzajg Wykonawce. Wykonawca zwolniony bedzie z
wykonywania badan zakwestionowanych materiatdw w przypadku, gdy materiaty te zostang usuniete,
ulepszone lub zamienione na inne, nie budzace watpliwoéci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.

Zamawiajgcy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatéw i robét prowadzonych przez
Wykonawce, ocenia¢ bedzie ich zgodnos¢ na podstawie wymagan Specyfikacji Technicznej, a takze w
oparciu o dokumenty i wyniki badan.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3 o brzmieniu
,Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych” Rozporzgdzenia Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.
Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymag, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4 o]
brzmieniu ,, Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844
z dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

1. Wymagania ogélne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawartg Umowa, za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Przetargowg, Specyfikacjg
Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji Przetargowej i w ST, a
takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST oraz wszystkie
zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw i opuszczenn w Dokumentacjach, a o ich wykryciu winien
niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
ewentualne odchylenia sg dopuszczalne wylgcznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Przetargowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to materiaty takie bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny montaz zostanie

wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wplywu na wyznaczony wczesniej termin zakorczenia
robot.

2. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Zamawiajgcy dokonat wyceny robét w oparciu o dokonane przedmiary wtasne. Wykonawca po zakorczeniu
kazdego etapu zaliczanego do odbioru czesciowego roboét a potem po wykonaniu zamoéwienia w catosci,
dokona obmiaru powykonawczego co stanowi¢ bedzie podstawe do wyceny poprzez pomnozenie ilosci
jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiaréw dokonywac nalezy
zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych Robét.

3. Opis sposobu odbioru robét budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbior koncowy dokonane =zostang przez komisje wyznaczong przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru kohcowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie robot. W
przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Podstawowym dokumentem do dokonania
odbioru koncowego robot jest Protokdt Koricowego Odbioru Robét sporzadzony wedtug wzoru ustalonego
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przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ na te okoliczno$¢ nastepujace
dokumenty:

a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu robét i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg
projektowg, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.

b) Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.
c) Wyniki pomiaroéw i badan zgodnie ze ST.

d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.

e) Inne dokumenty majgce wptyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentéw, komisja odstgpi od swoich
czynnosci i wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robaot.



B.01.00.00
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na placu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

Wykaz robdt;

- wykonanie zbrojenia belek zelbetowych,

W zakres tych robét wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-IIIN.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentac;ji technicznej i wg PN- /H-84023/6 lub réwnowazny.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

1) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002 lub réwnowazny. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatosé Zginanie
preta plastycznosci | na rozciaganie | a— Srednica
mm MPa MPa d — prébki
BSt500S 8-25 500 550 d = 4a(180)
2) W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywacC peknigc,

naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

1. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

2. Na powierzchni czotowej pretéow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i pekniecia widoczne gotym okiem.

3. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

1.  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

2. Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢é dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

3.  Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w gra-
nicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m dlugosci preta.
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4. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

1. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wkasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
2. Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.
3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych

ptatkdw rdzy, kurzu i btota,

) Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.

lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

. Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we

wihasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich koroz;ji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

. Prety stalowe uzyte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008 lub réwnowazny.

. taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008 lub
réwnowazny.

. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim lub spajac iskrowo zgodnie z dokumentacja.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktada¢ w szalunkach powstatych po wycieciu pustakéw ackerman.

) Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w szalunku zbrojenie podpiera¢ podktadkami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. fgczng dtugosc
pretéw poszczegoélnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow

o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru koncowego — wg opisu jak nize;j:

8.1. Odbidér zbrojenia

e Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
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Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

e  Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdinych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz, jakosci spojen iskrowych

i dlugosci zakotwienh pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu
wigzatkowego, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu roboét z odpadow
zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu - lub rownowazny.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguty dla budynkéw - lub réwnowazny.



B.02.00.00
BETONY | BETONOWANIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Wykaz robdt;

- wykonanie elementow Zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 lub réwnowazny o nastepujgcych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,42,5” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 lub réwnowazny oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$c¢ alkaliéw do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

. oznaczenie

o nazwa wytworni i miejscowosci

) masa worka z cementem

. data wysytki

) termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do plombowania i wsypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2 lub rownowazny.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996

lub réwnowazny, PN-EN 196-3:1996 lub réwnowazny i PN-EN 196-6:1997 lub réwnowazny, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000:1990 lub réwnowazny.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

) Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
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kontroli obejmujacej:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996 lub réwnowazny, PN-EN 196-3:1996 lub
réwnowazny i PN-EN 196-6:1997 lub réwnowazny

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996 lub réwnowazny, PN-EN 196-3:1996 lub
réownowazny i PN-EN 196-6:1997 lub réwnowazny

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

9) Magazynowanie i okres sktadowania

. Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

) dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

. dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone W urzgdzenia do

przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, witazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

. Podtoza sktadoéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynoéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

) Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania

w sktadach zamknietych.

. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno byé przechowywana
w sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997
lub rbwnowazny, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyzZnie prostopadtej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 lub réwnowazny,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 lub réwnowazny,

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13 lub rownowazny,

- zawartos$ci zanieczyszczeh obcych wg PN-76/B-06714/12 lub rownowazny.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 lub rébwnowazny i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

- C 25/30 dla wykonania elementéw Zzelbetowych budynku (belki)

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003 lub réwnowazny, tj.:

- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20%
po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003 lub rownowazny.

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
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odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne

o Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 lub
réownowazny i PN-63/B-06251 lub rownowazny.

e  Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonéw

. Dozowanie sktadnikédw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo,

z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

) Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe

ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenc;ji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych
z projektem, czystoS¢ deskowania oraz obecno$é wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny

. (1) Dozowanie sktadnikéw:

) Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku gdy wysokos$c¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

) Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- Dla belek mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

. Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.

) Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm

w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
) Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem,

a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
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. W  przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

o Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 lub réownowazny oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

o Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
Zamarznieciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgiji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

) Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdézniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgé¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

) Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 lub
réwnowazny.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

. Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie

betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji szalunkédw moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251 lub réwnowazny).

5.5. Wykanhczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos$c¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujgce wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszenh ponad powierzchnie,
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. peknigcia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5¢cm,
. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie

mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

. réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetié betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymacé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
1m?® wykonanej konstrukciji.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podioza

- wykonanie szalunkuw istniejgcej ptycie ackerman

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym szalunku, z wykonaniem projektowanych otworéw itp.,
zabetonowaniem zakotwienh i marek, zageszczeniem i wyrownaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton - lub rownowazny.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci - lub rownowazny.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci - lub réwnowazny.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia - lub
réwnowazny.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki - lub rownowazny.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami - lub réwnowazny.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie - lub
réwnowazny.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek - lub
réwnowazny.
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B.03.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

Wykaz robdt;

- wykonanie izolaciji cieplnych poziomych pod posadzkowych,

- wykonanie izolacji akustycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziataé destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos$¢ do sklejanych
materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany

w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.3. Materialy do izolacji akustycznej

2.4.1. Gumo korkowy podktad izolacyjny

Podktad gumo-korkowy w rolkach pod podtogi stuzgcy ttumieniu dzwiekédw uderzeniowych oraz poprawiajgcy
izolacje termiczng podtogi.

Wiasciwosci:

a) Akustyczne: Ttumienie dzwiekdéw uderzeniowych ALW [dB]: 20
b) Termiczne: Przewodnos¢ cieplna [W/mK]: 0,067

c) Witasnosci fizyko-mechaniczne (wg. ASTM F-104 - lub rownowazny)
Sktad - ziarno korkowe i granulat

gumy z recyklingu wielko$ci [mm]:...............coooeein. 1-2

GestoSC [KG/M3i. .o > 600

Twardos$c¢ (skala Shore’a):........ccoovvviiiiiiiiiinnn. 65

Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kG/em?]:.................... 7-8

Odprezenie elastyczne [%]:....oveveviiiiiiiiiiii 75

SCISIWOSE F5:..vvviiiieiieeeeeee e w normie

2.4.2. Styropian
Dla wykonania podtég ptywajgcych w budynku — styropian ekstradowany EPS100 gr. 5,0cm.

a) Wymagania
. ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

Laczzna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm? a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm®,
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. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,04 W/mK

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie robét
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.2. Izolacje akustyczne.

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowac¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na
styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykoéw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty akustyczne.

e Wymagana jakos¢ materiatdow izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

o Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatébw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

o Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér robét izolacyjnych powinien sie odby¢é przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Jedynie |zolacja akustyczna wykonana bedzie w pdzniejszym etapie.

Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

1. dokumentacja techniczna,
2. dziennik budowy,
3. zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
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4, protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,

5. protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,

6. wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
8.2. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robdét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - lub rownowazny.
Piyty styropianowe - lub rownowazny.
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B.04.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukciji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
211 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002 - lub
rébwnowazny
(1) Dwuteowniki HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998 - lub réwnowazny
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 - lub réwnowazny
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 - lub réwnowazny i w PN-EN 10056-1:2000 - lub réwnowazny
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
2 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 - lub réwnowazny
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
3 Blachy grube wg PN-80/H-92200 - lub réwnowazny
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach

grubych.
4 Bednarka wg PN-76/H-92325 - lub réwnowazny
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach 0 masie:

- przy szerokoéci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

(5) Sruby metryczne M12 — M16 klasy 8,8.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
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wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wigksze;.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. tgczniki
Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
ER-146 wg PN-91/M-69430 - lub réwnowazny.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 - lub réwnowazny Sredniodoktadne klasy:
M12- M16 kl. 8.8
. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 - lub rownowazny
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 - lub rbwnowazny
whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997 - lub rbwnowazny.
2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 - lub réwnowazny zgrubne rodzaju W; Z lub P
3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002 - lub rbwnowazny
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - lub réwnowazny — czesciowo zast.
PN-EN 20898-2:1998 - lub réwnowazny
(4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 - lub réwnowazny
(5) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009 - lub rébwnowazny
(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018 - lub rbwnowazny
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukgcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposOb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnane;j
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, nakretki, podkiadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni

N0 o
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- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzehn. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.

e  Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

o  Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywdw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu
po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skftadanie zespotdéw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzagdy powinny zagwarantowaé dotrzymanie
wymagan dokfadnosci zespotdw i wykonania potgczen wedtug zatgczone;j tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nie prostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci pétek,
Scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesunigecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci
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Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny

Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Potgczenia na Sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegac
do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznoéci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
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5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami
projektowymi.

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukc;ji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

6. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
1 tona - masa gotowej konstrukciji.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru - lub
réwnowazny.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - lub
réwnowazny.
Warunki techniczne dostawy - lub rownowazny.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - lub réwnowazny.
Ogdlne badania i wymagania - lub réwnowazny.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia - lub rownowazny.
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B.05.00.00
ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw z gazobetonu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw wewnetrznych obiektu w tym uzupetnien i zamurowan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 - lub réwnowazny

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz wdd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Wyroby z betonu komdérkowego

Wysokos$é: 240mm

Dtugos¢: 590mm

Szerokosé: 120; 180mm

Wytrzymatosé na $ciskanie min. 4N/mm?®

Gestosé w stanie suchym: 600 kg/m3

Wspotczynnik U 0,13

Odpornosé¢ ogniowa REI 120 dla szerokosci 180mm
Zuzycie bloczkéw 7 szt/m2

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikow zaprawy dla M10:
cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
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Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Zaprawa cienkowarstwowa

- wg. Systemu producenta bloczkéw betonowych

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakohczeniu $cian gtéwnych.

c) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

d) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

5.1. Mury z bloczkéw

5.1.1. Spoiny w murach z bloczkéw.

- Stosowanie zaprawy cienkowarstwowej, maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 3 mm,
- system pidro-wpust, w ktdry wyposazone sg bloki, nie wymaga stosowania spoiny pionowej
5.1.2. Stosowanie potdéwek i bloczkéw utamkowych.

Liczba bloczkéw uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
bloczkéw.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu bloczkéw,

- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegdélnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéw przez probe dorazng nalezy jga podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej klase i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30

24



Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dhugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle
o0 wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysoko$c¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg roboét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zadwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 771-4: 2012 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komdrkowego- lub réwnowazny.
PN-EN 1996 ,Eurokod 6 Projektowanie konstrukcji murowych- lub réwnowazny.

PN-EN 197-1:2002 Cement powszechnego uzytku - lub réwnowazny.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki - lub rownowazny.

PN-88/B-30001. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
Cement portlandzki z dodatkami - lub réwnowazny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku - lub rownowazny.

PN-86/B-30020 Wapno - lub réwnowazny.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy - lub rownowazny.
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B.06.00.00
SLUSARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

Slusarki drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu $lusarki drzwiowej do obiektu wg ponizszego.
Slusarka drzwiowa stalowa,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

b) wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; wg PN-EN 10025:2002 - lub
réwnowazny

c) stal nierdzewng 1.4301 (wg normy EN 10088 - lub rbwnowazny)- balustrady wewnetrzne

d) stal kwasoodporng 1.4401 (wg normy EN 10088 - lub réwnowazny)- balustrady zewnetrzne i

elementy mocowan balustrad samonosnych ze szkia hartowanego bezpiecznego.

2.2. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie zgodne z zaleceniami producenta.

Stal nierdzewna wykoriczona na gtadko- matowa.

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.

2.4. Skladowanie materiatow i konstrukgiji

Sktadowanie wyrobéw Slusarki stalowej zgodnie z zaleceniami producenta.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,
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- zgodnosci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka stalowa

Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz 2z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi.

2.7. Okratowanie okien we wnece okiennej od zewnatrz:

-obwdd okratowania oraz stupki i poprzeczki z kgtownika stalowego 40x40x4 mm

-wypetnienie z siatki z drutu stalowego ©25; oczka 10x10 mm

-nieotwieralna

-kotwiona do $ciany kotwami stalowymi @12, | min.10 cm, w ilosci min. 2 kotwy na jedng krawedz kraty
-malowana proszkowo

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3S wg PN-EN 10025:2002 - lub
rébwnowazny.

Pofgczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne bfedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138 - lub rownowazny.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraC¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,
- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone i zamontowane zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja

zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak, aby nie

nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywa¢ z

elastycznej masy uszczelniajgce;.
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5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢é na podstawie zatgczonych

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowa robét jest ilos¢ kpl elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci - lub réwnowazny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru - lub
réwnowazny.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - lub
réwnowazny.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania - lub rownowazny.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia - lub rownowazny.
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] B.07.00.00
SLUSARKA ALUMINIOWA | ROLETY WEWNETRZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki aluminiowej i rolet wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okienne;.

W sktad tych robét wehodzi: Drzwi. Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Whbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Przeszklenia zewnetrzne:
2.1.1 Okna:
-wymiary wg zestawienia stolarki i $lusarki,
- zaprojektowane w systemie aluminiowym izolowanym termicznie standardu co najmniej 95mm.
- powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze biatym wedtug systemu kontroli
jakosci Qualicoat - lub réwnowazny.
A. Wymogi techniczne dla okien:

A1 Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczeh (PN EN ISO 10077-1 - lub réwnowazny) wynosi:
wspotczynnik Uf < 1,5 W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego okna Uw < 0,8 W/m2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001 - lub réwnowazny

Wodoszczelnosc:
Klasyfikacja: E1800 wg. PN EN 12208:2001 - lub rbwnowazny

Odpornosé na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C5/B5 wg. PN EN 12210:2001 - lub réwnowazny

Klasyfikacja wg Passive House Institute - lub rownowazny : ph B

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 95 mm.
Gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 104 mm.
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Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 - lub réwnowazny, DIN 1748 - lub réwnowazny
i DIN 17615 - lub réwnowazny.

C. Wypetnienie

ESG 6mm /16/4ESG/16/33.2 VSG

Lt 2 50 % EN-410 - lub réwnowazny
g (SF) < 35 % EN-410 - lub rbwnowazny
Ug - 0,5W/m>*K EN-673 - lub rbwnowazny

2.1.2 Drzwi wewnetrzne.
- Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem stolarki i Slusarki
- zaprojektowano w systemie aluminiowym nieizolowanym termicznie w standardzie co najmniej 45mm
-powierzchnie profili nalezy wykonczy¢é powlokami lakierniczymi w kolorze RAL 7035 wedtug systemu
kontroli jakosci Qualicoat - lub rownowazny.
A. Wymogi techniczne:
Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .
B. Wymiary profili
Gtebokos¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 - lub réwnowazny , DIN 1748 - lub rownowazny
i DIN 17615 - lub réwnowazny.

C. Wypetnienie
Szkto - Float VSG 33.2

2.1.3 Drzwi zewnetrzne.
-Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem stolarki i Slusarki:
- Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powlokami lakierniczymi w kolorze biatym wedtug systemu kontroli
jakosci Qualicoat.
A1 Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczeh (PN EN ISO 10077-1 - lub réwnowazny) wynosi:
wspotczynnik U f < 2,0 W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 1,1 W/m2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg PN EN 12207:2001 - lub réwnowazny

Wodoszczelnosé:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001 - lub réwnowazny

Odpornosé na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg PN EN 12211:2001 - lub réwnowazny

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.

Gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 77 mm.

Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla oscieznicy , 149 mm oscieznicy wraz ze skrzydtem .

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 - lub réwnowazny , DIN 1748 - lub rownowazny
i DIN 17615 - lub réwnowazny.

C. Wypetnienie

ESG 6mm /16mm/ 4 ESG / 16mm /ESG Float 33.2mm
Ug - 0,5 Wim#*K EN-673 - lub rownowazny

2.1.4 Drzwi przeciwpozarowe
-zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym termicznie standardu co najmniej 78mm
-powierzchnie profili nalezy wykonczyé powlokami lakierniczymi w kolorze RAL 7035 wedtug systemu
kontroli jakosci Qualicoat - lub rownowazny.

A. Wymogi techniczne:
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A1 Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczeh (PN EN ISO 10077-1 - lub réwnowazny) wynosi:
wspotczynnik U f < 2,6 W/m2K..

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001 - lub réwnowazny

Wodoszczelnosé:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001 - lub réwnowazny

Odpornosé na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12210:2001 - lub réwnowazny

B. Wymiary profili

Gtebokos$¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.

Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 86 mm.

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 - lub réwnowazny , DIN 1748 - lub rownowazny
i DIN 17615 - lub réwnowazny.

C. Wypetnienie

Szyby ppoz. Zgodnie z aprobatg techniczna.

Uwaga: Grubos$¢ szyb powinna by¢ dobrana przez wykonawce przeszklen zgodnie z normami oraz
obliczeniami statycznymi. Jest on zobowigzany przedstawi¢ stosowne obliczenia wykonane przez
uprawnionego projektanta. Architekt zastrzega sobie prawo akceptacji doboru kolorystyki profili.

2.1.5. Okna wewnetrzne podawcze
Wymogi techniczne dla okien:
Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczerh (PN EN ISO 10077-1 - lub réwnowazny) wynosi: Uw < 1,3
W/m2K.
Kategorie szczelnosci A.2
Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001 - lub réwnowazny
Wodoszczelnosé:
Klasyfikacja: E1800 wg. PN EN 12208:2001 - lub rbwnowazny
Klasyfikacja wg Passive House Institute - lub rownowazny : ph B
B. Wymiary profili
Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 95 mm.
Gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 104 mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 - lub réwnowazny, DIN 1748 - lub réwnowazny
i DIN 17615 - lub réwnowazny.

C. Wypetnienie

ESG 6mm /16/4ESG/16/33.2 VSG

Lt 2 50 % EN-410 - lub réwnowazny
g (SF) < 35 % EN-410 - lub réwnowazny
Ug - 0,5W/m*K EN-673 - lub rbwnowazny

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3 Rolety wewnetrzne

2.3.1. Roleta okienna (umozliwiajgca dezynfekcje). Roleta zacieniajgca, perforowana, sterowanie manualne,
naped reczny koralikowo — sprezynowy, montaz do ram okiennych, prowadnice w kolorze stolarki, tkanina
odporna na promienie UV, nadajgca sie do dezynfekcji. Kolor jasny szary.

2.3.2. Roleta zaciemniajgca 100%

Roleta okienna (umozliwiajgca dezynfekcje). Roleta zaciemniajgca, sterowanie manualne, naped reczny
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koralikowo — sprezynowy, montaz do ram okiennych, zaciemnienie 100%, tkanina odporna na promienie UV,
nadajgca sie do dezynfekcji. Kolor ciemny szary.

2.3.3. Folia okienna mleczna

Folia matowa biata, wewnetrzna. Folia matowa biata pozwala na petny przeptyw $wiatta dziennego, przy
jednoczesnym braku mozliwosci wglgdu do wnetrza pomieszczenia.

2.4. Szkio

Do szklenia nalezy stosowa¢ zestawy szybowe ze szkta bezpiecznego.

2.5. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy ukfada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczgnifa punktéw zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w n::lgézzu ! na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
. Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
) Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
) Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.
) Po zmontowaniu stolarke doktadnie zamkngc¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mieé uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekow, rys i odpryskéw.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla

zdrowia.

6. Kontrola jakosci
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6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowa robét kpl wbudowanej Slusarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej Slusarki,

- osadzenie $lusarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania - lub rownowazny.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze - lub
réwnowazny.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane - lub rownowazny.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat - lub rébwnowazny.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang - lub rownowazny.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane - lub rownowazny.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci - lub réwnowazny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru - lub
réwnowazny.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - lub
réwnowazny.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania - lub rownowazny.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia - lub rownowazny.

Materiaty, urzadzenia oraz czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i
Aprobat Technicznych - lub réwnowazne.
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B.08.00.00
STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stolarki
drzwiowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowe;j.

W sktad tych robot wchodzi: Drzwi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Drzwi wewnetrzne w okfadzinie CPL (wg zestawienia stolarki i $lusarki)
2.1.1 Drzwi w oktadzinie CPL

e drzwi wewnatrzlokalowe

e petne

e jednoskrzydtowe

e rozwieralne

e okfadzina CPL

o klamka

e powierzchnie tatwo zmywalne

2.1.2 Drzwi w oktadzinie CPL z nawietrznikami
e drzwi wewnatrzlokalowe
e petne
e jednoskrzydtowe
e rozwieralne
e  okfadzina CPL - kolor RAL 7035
o klamka
e blokada wc
e w dolnej czesci - otwory o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m? dla doptywu powietrza
e powierzchnie tatwo zmywalne

2.2. Okucia budowlane
2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, tagczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panistwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

34



2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3. Szkto
Do szklenia nalezy stosowac zestawy szybowe ze szkta bezpiecznego.

2.4. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rdwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica.
W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczgnifa punktéw zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w n:?ggzzu ! na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
2. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
3. Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
4, Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.
5. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.
6. Po zmontowaniu stolarke doktadnie zamkngc¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mieé uszkodzen.
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Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekéw, rys i odpryskéw.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowag robét kpl wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania - lub rownowazny.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze - lub
réwnowazny.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane - lub rownowazny.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat - lub rébwnowazny.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang - lub rownowazny.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane - lub réwnowazny.
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B.09.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Gtadzie gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Suche tynki
Oktadziny $cienne wewnetrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 - lub réwnowazny)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wdd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 - lub réwnowazny)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przedwicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

e  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

o Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobierac¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Piyty ochronne:

Tworzywo na bazie zywic akrylo — winylowych modyfikowanych przeciwudrzeniowo, wyposazony w
stabilizatory UV i $rodki przeciw palne.

Piyty ochronne na bazie modyfikowanych zywic akrylo — winylowych zapewniajg wysokog odpornos¢ na
uderzenia oraz zarysowania.

Préby w warunkach normalnego uzytkowania stanowig odporno$¢ na uderzenie o masie 250kg przy
predkosci 5km/h.

Rozrzerzalnos¢ pod wptywem ciepta — 0,07mm/1m/st.C
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Atest higieniczny — tak

Klasyfikacja ogniowa — B-s2-d0 - lub réwnowazny

Odpornos$é na dziatanie srodkéw chemicznych - odporny na wigekszo$¢ rozpuszczonych kwasow, tugéw i
wodnych, roztworéw soli, olejéow mineralnych, roslinnych, parafinowych, betadyne, alkohole, esencje,
weglowodory alifatyczne, formaline (koncentrat 40%) i na kwasy ttuszczowe

Wymiar arkuszy — 1300x3000mm

Grubos¢ — 0,8mm

Barwione w masie — tak

Ciete na wymiar z arkusza.

2.5. Narozniki ochronne — typ | (komunikacja do wysoko$ci sufitu).

Naroznik bedacy ostong przeciwuderzeniowg o ramionach o dtugosci 51mm wykonany z materiatu, ktéry
jest specjalnym tworzywem na bazie zywic winylowych modyfikowanych przeciwuderzeniowo, wyposazonym
w stabilizatory U.V. i srodki przeciwpalne. Zbudowany na aluminiowym profilu ciggtym, dzieki czemu jest
bardziej odporny na uderzenia. Mocowany do $ciany na podkonstrukcji.

2.6. Narozniki ochronne — typ Il (wszystkie naroza przy drzwiach do wys. 2,0m, w pom. Wykohczonych
wyktadzing PCW na wszystkich naroznikach do wys. pomieszczenia (takze wokét okien i drzwi).

Naroznik bedgcy ostong przeciwuderzeniowg o ramionach o dtugosci 30mm wykonany z materiatlu o
grubosci 2mm, ktéry  jest specjalnym tworzywem na bazie zywic winylowych modyfikowanych
przeciwuderzeniowo, wyposazonym w stabilizatory U.V. i srodki przeciwpalne. Mocowany do S$ciany za
pomoca kleju.

2.7. Okfadzina scienna PCV

Wykfadzina heterogeniczna $cienna.

grubos¢ catkowita wg EN 428 lub réwnowazne 1,50 mm

grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429 lub réwnowazne - 0,65 mm

Szerokos¢ rolki -2m

Dtugosc rolki — 21 mb

waga wg EN 430 lub rownowazne 2600 g/m2

klasa ogniowa wg EN 13501-1 lub réwnowazne Bs2-d0

odpornosé barw na swiatto wg EN 20 105 lub réwnowazne - B02 =6 stopni

odpornosé chemiczna EN 423 lub réwnowazne.

2.8. Gfadz gipsowa

Sktad: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne, dodatki

Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm?

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: = 3,5 MPa

Wytrzymato$¢ na zginanie: 2 1,5 MPa

Przyczepnos¢ do podtoza: = 0,5 MPa

2.9. Odbojoporecz na podkonstrukciji aluminiowej ciggtej (amortyzator ciggty), ostona przeciwuderzeniowa,
koncoéwka masujgca 72mm i uszczelka maskujgca.

Wysokos$¢é montazu h=0,90m. Kolor zblizony do NCS S0500-N.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podtozy
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5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia
lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania gtadzi gipsowej.

Przygotowanie podtoza: Wszystkie podioza powinny by¢ wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig
nosnosc, statg i jednorodng strukture oraz by¢ réwne i oczyszczone z kurzu, ttuszczow, smardéw i srodkéw
antyadhezyjnych. Stare, odspajajgce sie warstwy farby i tynkéw nalezy usung¢ a nastepnie podioze
oczysci¢. Podtoza silnie i nieréwno nasigkliwe oraz pylace nalezy zagruntowaé. Podioza gipsowe, ptyty
gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowad.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywacC stopniowo do pojemnika
zawierajgcego 11 | wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadta do
uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca sie odczeka¢ 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie
wymieszag.

Sposéb stosowania: Zaprawe nanosi¢ réwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej i doktadnie wygtadzi¢. Po
natozeniu i wyschnieciu nieréwnosci usungé papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac¢. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznoséci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, watki strukturalne, pedzle, szczotki,
itp.).

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wykfadzin

e  sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190 - lub rownowazny.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m?Z. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot

9.1. Odbiér podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbiér tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
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- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9.3. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

10. Podstawa ptatnosci
Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podfoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatdw.

11. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002
PN-B-11205:1997

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych - lub rownowazny.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze - lub rownowazny.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek - lub
réwnowazny.

Wapno budowlane - lub rownowazny.

Kruszywa do zaprawy - lub réwnowazny.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych - lub rownowazny.
Elementy murowe z kamienia naturalnego - lub réwnowazny.
Elementy kamienne - lub rownowazny.

Piyty kartonowo-gipsowe - lub rébwnowazny

Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze - lub
rébwnowazny.

40



B.10.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robét malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych
lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach nalezy stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z lateksu butadieno-styrenowego zgodnie

z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.1.3. Farba lateksowa: tatwo zmywalna lateksowa farba higieniczna, odporna na: dezynfekcje, czeste
czyszczenie i chemiczng ekspozycje. Farba lateksowa do wnetrz przeznaczona do dekoracyjnego
malowania scian i sufitbw wewnagtrz pomieszczen, wykonanych z tynkéw cementowych, betonu, gipsu, ptyt
gipsowo-kartonowych oraz tapet papierowych i z wiékna szklanego.

Gestos¢ 20+0,5°C, [g/cm3]: 1,500 — 1,600

Zawartos¢ czesci statych, min. [%wag]: 59,0-63,0

Odpornos¢ na szorowanie: klasa 2

Potysk: matowa

Najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja) [um]: drobna do 100

2.2. Srodki gruntujgce

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

-powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

-na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieniczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciernczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.2.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢é
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 - lub réwnowazny i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
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5. Wykonanie roboét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzyé i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
Z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych

i dezynfekujgcych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzenh, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.  Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badah dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. ll0$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
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8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialty powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawag
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachldwkg. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podfoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powitoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. 110$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne - lub
réwnowazny

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe - lub réwnowazny.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe - lub réwnowazny.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz - lub rownowazny.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne - lub
réwnowazny.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne - lub réwnowazny.
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B.11.00.00
POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza rzadka
zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z piytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem pitytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 - lub réwnowazny)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 - lub réwnowazny)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaroéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 - lub réwnowazny (patrz SST B.02.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W

posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy

grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Wyktadziny PCV

a) Wyktadzina winylowa, homogeniczna, specjalistyczna przewodzgca tadunki elektryczne-
odprowadzajgca tadunki do uziemienia, dedykowana do sal intensywnej terapii, sal operacyjnych, EKG,
USG, EEG, rentgen, serwerowni.

grubos¢ catkowita wg EN 428 [ub rownowazny -2.0 mm
waga catkowita wg EN 430 lub réwnowazny max- 3060g/m2
klasa uzytkowa wg EN 685 lub réwnowazny 34/43
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klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 lub réwnowazny Bfl-s1

Wiasciwosci przewodzgce EN 1081 lub rownowazny 104 < Rt < 106 Ohm

grupa scieralnosci wg EN 649 lub réownowazny — P

stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 lub réwnowazny < 0.40 %

wgniecenia resztkowe -zalecane (pomiar) _0.02 mm

odporno$é chemiczna EN 423 lub réownowazny - OK

Przewodno$c¢ termiczna EN 12524 |lub rownowazny 0.25 W/(m.K)

Surowce w petni zgodne z rozporzgdzeniem REACH, Certyfikat Floorscore

TVOC po 28 dniach I1ISO 16000-6 < 10 pg/ m3 (norma wymaga min. < 100 pg/ m3. Mniejszy wynik —
zdrowsze powietrze w pomieszczeni

b) Wykiadzina homogeniczna, z chemicznie odpornym zabezpieczeniem powlokowym, wykfadzina nie
wymagajgca dodatkowych zabezpieczen przez caty okres uzytkowania, przeznaczona do obiektow
uzytecznosci publicznej, odporna na jodyne.

Dane techniczne:

grubosc¢ catkowita wg EN 428— lub rownowazny 2.0 mm

grubos¢ warstwy scieralnej wg EN 429— lub réwnowazny 2.00 mm
waga wg EN 430- lub réwnowazny 2700 g/m2

Wz6r bezkierunkowy

Klasyfikacja europejska - EN 685— lub réwnowazny klasa 34-43
Klasowo$¢ K- lub réwnowazny - klasa K5

klasa ogniowa wg EN 13501-1— lub réwnowazny Bfl-s1

opor elektryczny EN 1081— lub réwnowazny Q 10°
antyposlizgowos¢ DIN 51130- lub réwnowazny R9
antyelektrostatycznos¢ wg EN 1815- lub réwnowazny kV <2
odpornosé na scieranie wg EN 660.2— lub rownowazny <2.0 mm3
grupa scieralnosci wg EN 649— lub rownowazny T

stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434— lub réwnowazny <0.4%

wgniecenia resztkowe 0.02 mm

przewodnos$c¢ termiczna wg EN 12524— lub rownowazny 0.25 W/(m.K)
odpornos¢ barw na swiatto wg EN 20 105 - BO2- lub réwnowazny =6 stopni
odpornosé chemiczna EN 423- lub réwnowazny -Bardzo wysoka
Zabezpieczenie antybakteryjne i antygrzybiczne — brak wzrostu

Emisja substanciji lotnych TVOC- lub réwnowazny po 28 dniach ISO 16000-6— lub rébwnowazny < 10
pg/ m3

c) Wyktadzina heterogeniczna do pomieszczeh mokrych z nopami antyposlizgowymi.
Rolka - grubos¢ 2.00 mm
Klasa uzytkowa 34-43
warstwa uzytkowa 1 mm,
gramatura 2400 gr/m2
szeroko$c¢ rolki 2 m dtugo$¢ 20mb
ogniotrwatosé - Bfl-s1 wg normy EN 13 501-1— lub réwnowazny,
antyposlizg —R11 — test na rampe z olejem, test na mokrg stope - klasa C wg normy DIN 51 097— lub
réwnowazny,
wymaga spawania.

d) Materiaty pomocnicze
Do spawania wyktadzin nalezy uzy¢ elementoéw i sznuréw spawalniczych dopranych do odpowiedniego
typu wyktadziny PCV

e) Pakowanie

Wg wytycznych dostawcy

Na opakowaniu umieszcza sie:

f) nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki

ostrzegawcze dotyczgce wyrobéw fatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w

budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

g) Transport

Wykfadziny przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

h) Skftadowanie

Wykfadziny sktadowac w rolkach, unika¢ uktadania w pozycji poziomej rzedowe;.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymato$c¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

o  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 - lub réwnowazny nie powinna byc¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

o Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

o W podkitadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.

e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e  Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

o llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

e Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

Z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne Ilub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

e Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
Z zaprawy cementowej.

e Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresdli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

e Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymato$é nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

e W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

i) oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

j) dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

k) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizo-
nego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na sScieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

e  Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

e Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie
wyréwnac i zatrzeé na gtadko.

e Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowad.

e  Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

[ ]

46



6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest mZ. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
whasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

[) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

m) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

n) sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

0) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

p) sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢ przez
ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje
przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek - lub réwnowazny.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku - lub réwnowazny.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy - lub rownowazny.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia - lub
réwnowazny.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy - lub réwnowazny.
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B.12.00.00
ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru zabudowy wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, scian dziatowych, oktadzin z piyt gipsowo
kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Piyta GKBI - plyta impregnowana ziozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).

Plyta GKF - ptyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem widkna szklanego,
przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktérych wilgotnosc
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

Ruszt systemowy aluminiowy do zabudowy $cian dziatowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych

materiatow:

-Piyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF - lub réwnowazny) powinny odpowiada¢é wymaganiom
okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych - lub réwnowazny.

-ksztattowniki aluminiowe profilowane

-faty drewniane 5cmx5cm

-tadmy uszczelniajgce,

-wetnha mineralna,

-folia paroizolacyjna,

-wkrety do ptyt gipsowych,

-kotki,

-gips budowlany,

-gips szpachlowy,

-tadmy potaczeniowe perforowane,

-narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

-woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode

odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - lub rownowazny.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach
dystansowych. Pierwsza piyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, nakltadanych jeden na drugi.
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4.2 . Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywacé sie¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystgpienia do robét

—Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu

i odpadow.

—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Zabudowa $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg $ciany na podiodze zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe , na otaczajgcych scianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw UW do stropow i podtég za pomocg

uniwersalnych elementéw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone
tadma uszczelniajaca.

c)zamocowanie stupkéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢

w gérny profil UW na gtebokos$é co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili
UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Ptyty nie powinny stac¢ na podtozu, lecz byé podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w
Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecania
ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie
spoin z obu stron $ciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
Sciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. Jezeli wysokos¢ sciany jest wieksza niz diugosé ptyty,
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu $ciany. Sztukéwki nie powinny

by¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie
spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike
klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe tgczy sie na styk, takze w
przypadku konstrukcji, ktérym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowe;j.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejone;.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.
5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
Sg poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mieé¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.4. Wykohczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z witdkna
szklanego lub papierowe;.
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b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.5. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw

c)zamocowanie ksztattownikéw profilowanych dla stropu oraz tat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie
mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30
cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien

wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu plyty koryguije sie potozenie rozstawionych wczeéniej profili.

Ptyty nie powinny stac¢ na podtozu, lecz byé podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w
Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczyc jg przed osunigciem.

5.6. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
Sg poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mieé¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.7. Wykohczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z witdkna
szklanego lub papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

—réwnos¢ powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjag),

—-wilgotnosé i nasigkliwosc,

—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jakosci poszczegodlnych etapéw wykonania roboét :

—kontrole elementéw skladowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych elementéow
tacznikowych,

—kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej Scian,

—kontrole wypoziomowania konstrukcji nosne;j,

—kontrole utozenia materiatow izolacyjnych poprawiajgcych akustyke sciany

—kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

—kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

—-kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowag

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Kontrola jakosci
Jak w pkt. 6.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest mZ. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot

Odbioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu robdt przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu robét, kontrolujgc ich jakos¢ w sposdb podany w Ogdélnej Specyfikaciji
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Techniczne;.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowg i instrukcjami technicznymi stosowanych
produktéw, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowa z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe
dotyczgce:

—odpornosci na uderzenia,

—nosnosci i sztywnosci,

—odpornosci na zawilgocenie,

—ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

—trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

—higieny i zdrowotnosci.

Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej sciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

—konstrukcja sciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodow elektrycznych i osadzanie
osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie
obrazéw i niewielkich pofek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz Sciany instalacje ciezkie
(przewody wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzac jej konstrukc;ji
podstawowe;j,

—konstrukcja styku sciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie $ciany w skutek dziatan
sit poziomych; konstrukcja styku $ciany ze stropem powinna eliminowac nacisk stropu na $ciane,
wywotany jego ugieciem,

—Sciany i potgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byly spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materiaty konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny by¢ odporne na dziatanie
czynnikéw chemicznych i fizycznych,

—s$ciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:
b)cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci sciany
powinny by¢ odporne na dziatanie warstwy wody wysokos$ci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,

—ztgcza elementéw powinny by¢ niewidoczne,

—naroza $cian i styki z oscieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

10. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni sciany, sufitu zabudowanego.

11. Przepisy zwigzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu - lub rownowazny.

2.PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze - lub réwnowazny.
2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje - lub rownowazny

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —
2005 r. - lub réwnowazny

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw - lub rownowazny.

5.Aprobata Techniczna produktéw - lub rownowazny.
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B.13.00.00
SUFITY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru wykonania sufitéw
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Tynki cementowo — wapienne
Sufity rastrowe z wypetnieniem z wetny mineralnej
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 - lub réwnowazny)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wdd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 - lub réwnowazny)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przedwicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

o  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

e  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczednie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

o Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobierac¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.1. Systemowe sufity podwieszane

e  Sufit akustyczny z widoczng konstrukcja nosng. System sktada si¢ z ptyt ze sprasowanej welny szklanej wysokiej
gestosci o tacznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m2 Powierzchnia plyt pokryta welonem szklanym malowanym przez
zanurzenie na kolor bialy. Ptyty sg przeznaczone do demontazu do gory.

o  kolor piyt biaty NCS: S 0500-Y

e  materiat rdzenia ptyty wefna szklana

e grubos¢ ptyt 15 mm

e wymiary piyt 600x600mm

e odbicie Swiatta > 83%

e utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego raz w tygodniu
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e dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,3 kg (3N)
o klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
o stosowane w pom. o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

SYSTEMOWY SUFIT MODULOWY O PODWYZSZONEJ KLASIE CZYSTOSCI.

o  Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosng. System skiada sie z plyt ze sprasowanej wetny
szklanej, pokrytej specjalng folig o gtadkiej i catkowicie szczelnej powierzchni. System o wadze ok.

3,0 kg/m2 (20mm).

e  kolor piyt biaty NCS: S 1000-N

e  materiat rdzenia ptyty wefna szklana

e grubos¢ ptyt 20mm

e wymiary piyt 600x600mm

e odbicie Swiatta >70%

e utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania

na mokro, mycia pod wysokim cisnieniem, mycia parg, max temp. wody 70°C

e odpornos¢ na dziatanie detergentow (potwierdzona przez niezalezne laboratorium,
e zgodnie z PN-EN ISO 11998:2007 — lub rbwnowazna) oraz pary nadtlenku

e wodoru (H202)

o klasa odpornosci na plesh potwierdzona badaniami

e  rozwdj mikrobiologiczny w klasie 0

e  Kkonstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C3 zgodnie

e zENISO 12944-2 (lub rbwnowazna)

e dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)

o klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
e stosowane w pom. o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

e) Sufity z twardej wetny mineralnej oraz przegrody akustyczne powyzej sufitu z twardej welny
mineralnej, nalezy wykonywaé zgodnie z rzutem architektury i z godnie ze wskazaniami producenta.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190- lub réwnowazny.

e o o O

7. Kontrola jakosci
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7.1. Materiaty z twardej wetny mineralnej oraz ptyty przegréd akustycznych.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw z zamowieniem,

e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu paneli

- liczby szczerb i peknigeé

o W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci paneli i stelazu przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest mZ. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot

9.1. Odbiér podtoza

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbiér tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Sufity podwieszane

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie elementow stelazu,

- ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

- montaz stelazu,

- utozenie paneli z twardej wetny mineralnej zgodnie z projektem architektury

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych- lub réwnowazny.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

odbiorze- lub rownowazny.
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PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek- lub
réwnowazny.

Wapno budowlane- lub réwnowazny.

Kruszywa do zaprawy- lub réwnowazny.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych- lub réwnowazny.
Elementy murowe z kamienia naturalnego- lub réwnowazny.
Elementy kamienne- lub rownowazny.

Piyty kartonowo-gipsowe- lub rbwnowazny

Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze- lub
rébwnowazny.
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B.14.00.00
GASNICE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce montazu i odbioru
gasnic.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
gasnic.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Gasnice ABC

Wymagania:

- zakres stosowania - do gaszenia pozaréw grupy ABC

- rodzaj srodka gasniczego - proszek gasniczy ABC

- cisnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C

1. zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C
2.2. Urzadzenia gasnicze GSE
2. Wymagania:

- Czynnik roboczyCO,

- Zakres temperatur stosowania -20°C +60°C
- Cisnienie probne zbiornika250 bar

- Cisnienie robocze15 bar

- Maks. napiecie gaszonego urzgdz.1000 V

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wymagania szczego6towe dotyczace wykonania robét podstawowych zalecanych przy realizacji
zaméwienia.
Nie dotyczy.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia

7. Kontrola jakosci

Przy odbiorze gasnic/urzgdzeh gasniczych nalezy sprawdzi¢ :
* jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnosc¢ rozmieszczenie z projektem

- prawidtowos$¢ zamontowania

8. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robét jest kpl. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot
9.2. Odbidér gasnic
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
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-uszkodzenia uchwytéw

-uszkodzenia gasnic

-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gasnic

-uszkodzenia powierzchni wykonczonych wokét montowanych gasnic

10. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl zamontowanych gasnic.

11. Przepisy zwigzane

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pdzniejszymi
zmianami, tekst jednolity)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z pdzniejszymi
Zmianami)

* PN-B-02865: 1997. Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne.
Instalacja wodociggowa i przeciwpozarowa- lub réwnowazny.

57



B.15.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét rozbidrkowych nastepujgcych elementéw:
- demontazu istniejgcej stolarki drzwiowej

- wyburzenia muréw

- odbicie tynkéw na scianach i sufitach

- rozebranie elementéw obudowy z ptyty g-k

- usuniecie posadzki cementowe;j

- demontaz sufitdbw podwieszanych — kasetonowych

- demontaz krat w piwnicy

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacija

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Nie dotyczy

3. Sprzet

Roboty zwigzane z rozbidorkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie
sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogéw
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzen
pozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych roboét.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzgdzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia
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takie, jak hydrauliczne mioty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych
warunkow.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢é montowane, eksploatowane i obstugiwane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych
systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne
dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone

osoby.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonanych robét.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatdéw z rozbiérek musi odbywac sie z zachowaniem

wszelkich srodkoéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Nalezy zwrdcié szczegdlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementdéw o ostrych krawedziach,

mogacych powodowac uszkodzenie ciata.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:,

- miejsce prac oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,

— zapoznaé pracownikoéw z programem rozbiorki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcym przedostanie sie osdb nieupowaznionych w
obreb prac rozbidrkowych i oznakowacé tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca
odpowiada za bezpieczenstwo débr i 0séb.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty zanieczyszczajgce srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w
uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Elementy betonowe, zelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, stali
oraz innych materiatéw. Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym

do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylgce i inne, ktére moze rozwiewac
wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatéw z rozbidrki odlegto$¢ stosdéw nie powinna by¢ mniejsza niz:
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- 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

- 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci
co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi natadowanych srodkéw
transportowych i powiekszone;j:

— 2m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych
sitg mechaniczng,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw
poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

- Po zakonczeniu robét rozbidrkowych, Wykonawca winien oczyscic¢ catg strefe objetg robotami
oraz tereny okoliczne.

— Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkoéw, na ktérych osiadt
pyt wytworzony w trakcie robét rozbidrkowych.

- Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

- Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wkasny koszt
wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robét.

5.5. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.6. Wywoz gruzu i innych elementéw pochodzacych z rozbidrki

Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbidrek bedg wywozone w miare postepowania robét
rozbiérkowych. Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbidrek bedg tadowane na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozone na autoryzowane wysypiska.
Papa bedzie wywozona w miare postepowania robét rozbiorkowych. Papa bedzie tadowana na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane

wysypiska i utylizowana.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbidrkowych,

przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. Obmiar robét

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy,

llo$¢ robét oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiardéw z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej i projekcie
wykonawczym.

Jednostkami obmiarowymi dla rozbiérek jest m®i m. wykonanych robét rozbiérkowych.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebranych przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w pkt. 7.

10. Przepisy zwigzane

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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